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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающихся должен освоить основной вид деятельности «Дефектация швейных изделий» и соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 2
	Дефектация швейных изделий 

	ПК 2.1.
	Выполнять поузловой контроль качества швейного изделия

	ПК 2.2.
	Определять причины возникновения дефектов при изготовлении изделий

	ПК 2.3.
	Предупреждать и устранять дефекты швейной обработки


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Владеть навыками
	проверки качества узлов и готовых швейных изделий; 
анализа правильности выполняемых работ по изготовлению узлов и швейных изделий с учетом свойств тканей, из которых они изготавливаются;
устранения дефектов;

	Уметь
	пользоваться нормативно-технологической документацией;
распознавать дефекты и выявлять причины их возникновения;
подбирать рациональные методы обработки в соответствии с изготавливаемыми изделиями;

	Знать
	формы и методы контроля качества продукции;
перечень возможных дефектов (технологические, конструктивные и текстильные);
причины возникновения дефектов;
способы устранения дефектов;
обработку изделий различных ассортиментных групп;


1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля
Всего часов ‑ 160 час.,
в том числе в форме практической подготовки ‑ 72 час.
Из них на освоение МДК – 82 час.,
в том числе самостоятельная работа – 12 час.,
практики _72 час.,
в том числе учебная ‑ 36 час., производственная ‑ 36 час.
Промежуточная аттестация (экзамен по модулю) – 6 час.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Структура профессионального модуля 
	Коды профессиональных общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической. подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	лабораторных и практических. занятий
	курсовых работ (проектов)
	самостоятельная работа
	Промежуточная аттестация
	учебная
	производственная


	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ОК 01
ОК 02
ОК 09

	Раздел 1. Проведение примерки изделия на фигуре заказчика
	82
	-
	82
	54
	-
	12
	6
	
	

	
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	
	
	
	36
	

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная практика)
	36
	36
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	6
	
	

	
	Всего:
	160
	72
	82
	42
	-
	12
	6
	36
	36



2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ)
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Коды ПК, ОК

	1
	2
	3
	

	Раздел 1. Проведение примерки изделия на фигуре заказчика
	64/54
	

	МДК.01.01 Контроль качества швейных изделий
	64/54
	

	Тема 1.1. Подготовка изделия к примерке, проведение примерки и дошив изделия после примерки
	Содержание 
	52/50
	

	
	1. Изготовление плечевых изделий с одной и двумя примерками. 
2. Подготовка деталей кроя изделий различных ассортиментных групп к первой примерке. Подготовка полуфабриката ко второй примерке. Понятие «степень готовности изделия к примерке»
	
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ОК 01
ОК 02
ОК 09


	
	3. Назначение примерок. Порядок проведения примерок изделий различных ассортиментных групп. Определение баланса изделия
	
	

	
	4. Проведение обработки кроя после примерок изделий различных ассортиментных групп
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий 
	50
	

	
	1. Составление последовательности подготовки к примерке изделия и обработки его после примерки из различных материалов. 
Определение баланса изделия.
Выявление и устранение дефектов в изделии.
Проведение обработки кроя после примерок.
Осуществление подготовки к примеркам изделий различного ассортимента.
Определение степени готовности полуфабрикатов изделий одежды из различных материалов к примеркам на фигуре заказчика.
Уточнение формы и пропорций полуфабрикатов изделий одежды из различных материалов при примерках с учетом согласованного эскиза и индивидуальных особенностей фигуры заказчика;
Согласование с заказчиком необходимых изменений и корректировок, выявленных в процессе примерок полуфабрикатов изделий.
Подкраивание мелких деталей (подборт, клапан, воротник) после примерок.
Использование профессиональных инструментов и приспособлений для проведения примерок.
Рациональная организация рабочего места, соблюдение требований охраны труда, осуществление текущего ухода за рабочим местом.
Нахождение оптимального положения отделочных деталей изделия
	
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ОК 01
ОК 02
ОК 09


	Тема 1.2. Конструктивные дефекты одежды
	Содержание 
	10/4
	

	
	1. Виды дефектов плечевых изделий, причины появления и пути устранения:
- поперечные складки (заломы) на спинке вверху, около воротника;
- поперечные складки (заломы), идущие из – под проймы;
- заломы вдоль проймы спинки;
- борта полочки расходятся;
- борта полочек больше обычного заходят один за другой;
- концы лацканов и воротника не прилегают к изделию;
- излишняя слабина верхнего воротника и подбортов на участке лацкана;
- наклонные заломы вверху рукава на участке переднего переката;
- наклонные заломы вверху рукава на участке локтевого шва;
- поперечные складки в верхней части оката рукава;
- напуск на пройму в передней и задней частях оката рукава.
	
	ПК 2.1
ПК 2.2
ПК 2.3
ОК 01
ОК 02
ОК 09


	
	2. Виды дефектов в брюках, причины появления и пути устранения:
- наклонные заломы на передних половинках брюк, переходящие на задние половинки;
- сгибы передних половинок брюк расходятся в разные стороны;
- сгибы передних половинок брюк смещены внутрь;
- наклонные заломы по шаговому шву;
- поперечные заломы сзади у шва притачивания пояса;
- поперечные и наклонные заломы на задних половинках брюк ниже линии колена;
- поперечные заломы на задних половинках брюк ниже линии бедер.
	
	

	
	3. Виды дефектов в юбках, причины появления и пути устранения:
- поперечные заломы у пояса на заднем полотнище юбки;
- провисание ткани по боковым швам;
- юбка спереди прилегает к ногам;
- юбка сзади прилегает к ногам;
- слабина по боковому шву на уровне линии бедер.
- юбка натянута на бедрах сзади;
- складки расходятся внизу;
- юбка натянута на уровне ягодиц, а по боковому шву – слабина;
- лишний объем ниже вытачек.
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий 
	4
	

	
	1. Дефекты посадки плечевого изделия, причины возникновения и способы их устранения.
	
	

	
	2. Дефекты посадки поясного изделия, причины возникновения и способы их устранения.
	
	

	Тема 1.3. Технологические дефекты одежды
	Содержание 
	2/0
	

	
	Виды технологических дефектов.
Причины появления технологических дефектов.
Способы устранения технологических дефектов.
	
	ПК 2.1, ПК 2.2
ПК 2.3
ОК 01, ОК 02
ОК 09

	Промежуточная аттестация - экзамен
	6
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела № 1
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам составленным преподавателем).
2. Подготовка к лабораторным и практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление лабораторных и практических работ, отчетов, подготовка к защите.
3. Самостоятельное изучение и составление инструкционно-технологических карт.
	12
	

	Учебная практика раздела № 1
Виды работ 
1. Подготовка к примерке плечевого изделия: 
· проведение примерки на фигуре; 
· определение баланса изделия; 
· уточнение формы и пропорции изделия с учетом согласованного эскиза и индивидуальных особенностей фигуры; 
· выявление и устранение дефектов в изделии; 
· уточнение положения отделочных деталей в изделии;
· обработка кроя после примерки; 
· подкраивание мелких деталей после примерки; 
· использование профессиональных инструментов и приспособлений для проведения примерок; 
· рациональная организация рабочего места, соблюдение требований охраны труда, осуществление текущего ухода за рабочим местом.
2. Подготовка к примерке поясного изделия: 
· проведение примерки на фигуре; 
· определение баланса изделия; 
· уточнение формы и пропорции изделия с учетом согласованного эскиза и индивидуальных особенностей фигуры; 
· выявление и устранение дефектов в изделии; 
· уточнение положения отделочных деталей в изделии; 
· обработка кроя после примерки; 
· подкраивание мелких деталей после примерки; 
· использование профессиональных инструментов и приспособлений для проведения примерок; 
· рациональная организация рабочего места, соблюдение требований охраны труда, осуществление текущего ухода за рабочим местом.
	36
	

	Производственная практика (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
Виды работ: 
· подготовка к примерке изделий различных ассортиментных групп; 
· проведение примерки на фигуре заказчика; 
· определение баланса изделия; 
· уточнение формы и пропорции изделия с учетом согласованного эскиза и индивидуальных особенностей фигуры заказчика; 
· выявление и устранение дефектов в изделии;  
· уточнение положения отделочных деталей в изделии; 
· обработка кроя после примерки; 
· подкраивание мелких деталей после примерки; 
· использование профессиональных инструментов и приспособлений для проведения примерок; 
· рациональная организация рабочего места, соблюдение требований охраны труда, осуществление текущего ухода за рабочим местом.
	36
	

	Промежуточная аттестация – экзамен по модулю
	6
	

	Всего
	160
	




3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
[bookmark: _Hlk131773213]Кабинет Технологии пошива швейных изделий, оснащенный в соответствии с п. 6.1.2.1 по профессии 29.01.33 Мастер по изготовлению швейных изделий.
3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Основные печатные издания
1. Косинец И. Б. Проведение примерки изделия на фигуре заказчика: учебное издание / Косинец И. Б. - Москва: Академия, 2023. - 192 c. (Профессии среднего профессионального образования). - URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: Электронная библиотека «Academia-moscow». - Текст : электронный.
2. Контроль качества швейных изделий : учебное пособие / М. А. Гусева, В. В. Гетманцева, Е. Г. Андреева [и др.]. — Москва : РГУ им. А.Н. Косыгина, 2020. — 126 с. — ISBN 978-5-87055-975-9. — Текст: электронный // Лань: электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/198019 (дата обращения: 03.02.2025). — Режим доступа: для авториз. пользователей.
3. [bookmark: _GoBack]Силаева М.А. Пошив изделий по индивидуальным заказам: учебное издание / Силаева М.А. - Москва : Академия, 2023. - 528 c. (Профессии среднего профессионального образования). - URL: https://academia-moscow.ru - Режим доступа: Электронная библиотека «Academia-moscow». - Текст: электронный. 
3.2.2. Основные электронные издания
1. Терская, Л. А. Основы технологии производства изделий из меха: раскрой и пошив: учебное пособие для СПО / Л. А. Терская. — 2-е изд., испр. и доп. — М.: Издательство Юрайт, 2018. — 271 с. — (Серия : Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08789-5. — Режим доступа : www.biblio-online.ru/book/7223828D-1914-4FEC-80D1-0FA6C1234D48.
3.2.3. Дополнительные источники 
1. Косинец И.Б. Дефекты швейных изделий: учеб. пособие для нач. проф. образования / И.Б.Косинец. — 2-е изд., стер. — М.: Издательский центр «Академия», 2013. — 176 с.
2. Технология швейных изделий: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / [Э. К. Амирова, А. Т. Труханова, О. В. Сакулина, Б. С. Сакулин]. — 6-е изд., испр. — М.: Издательский центр «Академия», 2012. — 512 с.


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 2.1. Выполнять поузловой контроль качества швейного изделия
	Выполнение контроля качества выполнения швейных операций
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

	ПК 2.2. Определять причины возникновения дефектов при изготовлении изделий
	Проведение примерки и определение дефектов посадки изделий
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

	ПК 2.3. Предупреждать и устранять дефекты швейной обработки
	Устранение дефектов посадки и изготовления швейных изделий
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	- анализ и обоснование причин возникновения дефектов посадки и пошива швейных изделий,
- выбор и использование справочной и дополнительной информации для рационального и эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;
- соответствие изготовления деталей, узлов и изделий, эталонам;
- анализ и корректировка результата собственной работы;
-выбор способа разрешения проблемы в соответствии с заданными критериями и постановка цели деятельности;
- демонстрация навыков самообразования
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ

	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
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