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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Рабочая программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы (далее ОПОП) в соответствии с ФГОС по специальности СПО базовой 23.02.07 Техническое обслуживание и ремонт автотранспортных средств в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

	ПК 3.1
	Выполнять слесарные, токарные, кузнечные и сварочные работы при изготовлении деталей и приспособлений для проведения технического обслуживания и ремонта автомобиля

	ПК 3.2
	Снимать и устанавливать агрегаты и узлы автомобиля

	ПК 3.3
	Разбирать и собирать агрегаты и узлы автомобиля


Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников по профессии 18511 «Слесарь по ремонту автомобилей».

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:  
иметь практический опыт: 

ПО 1 работы слесарным, токарным, кузнечным и сварочным инструментом и оборудованием;

ПО 2 снятие и установки простых соединений и узлов автомобиля;

ПО 3 разборка и сборка простых узлов автомобилей

уметь:

У1 определять метод обработки деталей;

У2 выбирать инструмент и приспособления для слесарных работ;

У3 определять состояние инструмента;

У4 готовить рабочее место и инструмент к работе;

У5 пользоваться необходимым инструментом;

У6 оценивать качество слесарных работ

знать:

З1 основные методы обработки автомобильных материалов;

З2 способы определения вида материала;

З3 свойства и качественные характеристики металлов и пластмасс;

З4 виды инструмента и приспособлений для слесарных работ;

З5 способы контроля качества слесарных работ

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля:

всего – 488 часов, 

в том числе:

учебная практика  – 216 часов;

производственная  практика – 144 часа;

самостоятельная работа – 6 часов;
промежуточная аттестация – 6 часов.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД), в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Выполнять слесарные, токарные, кузнечные и сварочные работы при изготовлении деталей и приспособлений для проведения технического обслуживания и ремонта автомобиля

	ПК 3.2
	Снимать и устанавливать агрегаты и узлы автомобиля

	ПК 3.3
	Разбирать и собирать агрегаты и узлы автомобиля

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля
3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика
	Промежуточная аттестация

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)
	

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	

	ПК 3.1-3.3
	МДК 04.01 Технология выполнения работ по профессии «Слесарь по ремонту автомобилей»
	122
	116
	54
	
	6
	
	
	
	

	
	УП 04.01 Учебная практика
	216
	
	
	
	
	
	216
	
	

	
	ПП 04.01 Производственная практика
	144
	
	
	
	
	
	
	144
	

	
	Промежуточная аттестация
	6
	
	
	
	
	
	
	
	6

	Всего по ПМ 04:
	488
	116
	54
	
	6
	
	216
	144
	6

	
	Производственная (преддипломная) практика
	144
	
	
	
	
	
	
	144
	


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)
	Объем часов

	1
	2
	3

	ПМ 04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	
	488


	МДК 04.01 Технология выполнения работ по профессии «Слесарь по ремонту автомобилей»
	
	122

	Тема 1.1. 

Слесарные работы
	Содержание
	28

	
	1
	Введение. Роль дисциплины при подготовке слесарей по ремонту подвижного состава и помощников машиниста локомотива. Правила охраны труда при слесарных работах.
	

	
	2
	Организация рабочего места слесаря. Устройство и назначение слесарного верстака, тисков, рабочего, измерительного и контрольного инструмента.
	

	
	3
	Правила выбора и применения инструмента для различных видов слесарных работ. Заточка инструмента.
	

	
	4
	Виды слесарных работ. Понятие разметки. Инструменты и приспособления для плоскостной разметки.
	

	
	5
	Основные этапы разметки. Дефекты и способы их предупреждения.
	

	
	6
	Назначение, применение, инструменты и последовательность работ при рубке металла.
	

	
	7
	Назначение, применение, инструменты и последовательность работ при гибке и правке металла.
	

	
	8
	Назначение, инструменты и приспособления при резке металла.
	

	
	9
	Виды опиливания. Классификация напильников. Контроль качества работ. Дефекты при опиливании и способы их устранения.
	

	
	10
	Назначение, применение и виды сверл. Способы сверления. Контроль качества работ.
	

	
	11
	Назначение, применение и способы зенкерования и развертывания. Контроль качества работ.
	


	1
	2
	3

	
	12
	Нарезание наружной и внутренней резьбы. Виды резьб. Инструменты и приспособления для нарезания резьбы.
	

	
	13
	Сущность операций распиливания и припасовки. Контроль качества работ.
	

	
	14
	Назначение и инструменты для пространственной разметки. Последовательность и правила выполнения работ.
	

	
	Практические занятия
	16

	
	1
	Измерение размеров детали.
	

	
	2
	Разметка и резка заготовки.
	

	
	3
	Гибка заготовки.
	

	
	4
	Зачистка заусенцев и кромок деталей.
	

	
	5
	Притирка поверхностей деталей.
	

	
	6
	Нарезание резьбы.
	

	
	7
	Соединение заготовок методом ручной клепки.
	

	
	8
	Пайка проводов и разъемов.
	

	
	Самостоятельные работы
	6

	
	1
	Составление таблицы с указанием причин дефектов, возникающих при рубке металла, способов предупреждения их появления и исправления
	

	
	2
	Составление таблицы с указанием инструмента и оборудования для разрезания металла и случаев его применения
	

	
	3
	Составление таблицы с указанием причин дефектов, возникающих при опиливании металла, способов предупреждения и устранения дефектов
	

	
	4
	Составление таблицы с указанием причин дефектов, возникающих при сверлении металла, способов их предупреждения 
	

	
	5
	Составление таблицы с указанием причин дефектов, возникающих при развертывании отверстий, способов предупреждения и устранения дефектов
	

	
	6
	Составление таблицы с указанием причин дефектов, возникающих при нарезании резьбы, способов их предупреждения 
	


	1
	2
	3

	Тема 1.2. 

Обработка и изготовление деталей на металлорежущих станках
	Содержание
	10

	
	1
	Общие сведения о металлорежущих станках. Классификация, кинематика, типовые детали и узлы станков. Правила безопасности при работе на металлорежущих станках.
	

	
	2
	Основы теории резания. Элементы режущего инструмента. Геометрические параметры токарных резцов, сверл, фрез.
	

	
	3
	Обработка деталей на станках токарной группы. Технологические приемы выполнения токарных операций. Применяемый инструмент.
	

	
	4
	Обработка деталей на станках сверлильной группы. Технологические приемы выполнения сверлильных и расточных работ. Применяемый инструмент.
	

	
	5
	Обработка деталей на станках фрезерной группы. Технологические приемы выполнения фрезерных работ. Применяемый инструмент.
	

	
	Практические занятия
	16

	
	1
	Изучение схем обработки заготовок на металлорежущих станках. Способы крепления заготовок на рабочих столах и в зажимных приспособлениях. Безопасность выполнения работ.
	

	
	2
	Изучение технологии обработки деталей на токарных станках. Безопасность выполнения работ.
	

	
	3
	Изучение технологии обработки деталей на сверлильных и расточных станках. Безопасность выполнения работ.
	

	
	4
	Изучение технологии обработки деталей на фрезерных станках. Безопасность выполнения работ.
	

	Тема 1.3 Электромонтажные работы
	Содержание
	8

	
	1
	Организация рабочего места для выполнения электромонтажных работ. Способы соединения проводников. 
	

	
	2
	Соединение проводников пайки.  Припои и флюсы для пайки. Подготовка поверхностей для пайки. Лужение и оконцевание проводников.
	

	
	3
	Прокладка проводов и кабелей. Ассортимент кабельной и проводниковой продукции. Способы монтажа проводов и кабелей. Вспомогательные материалы для монтажа.
	

	
	4
	Правила безопасности при проведении электромонтажных работ.
	


	1
	2
	3

	
	Практические занятия
	12

	
	1
	Организация рабочего места для электромонтажных работ.
	

	
	2
	Соединение, ответвление и оконцевание проводников методом скрутки и пайки.
	

	
	3
	Лужение проводников и поверхностей.
	

	
	4
	Соединение проводников методом опрессовывания и при помощи зажимов.
	

	
	5
	Прокладка проводов и кабелей в кабель-каналах, коробах и лотках.
	

	
	6
	Монтаж электропроводок в трубах. Способы затягивания проводников, применяемые приспособления и механизмы.


	

	Тема 1.4. 

Сварочные работы
	Содержание
	16

	
	1
	Возникновение напряжений и деформаций при сварке. Основные мероприятия по уменьшению деформаций и напряжений при сварке.
	

	
	2
	Термическая обработка сварных соединений. Виды термической обработки. Предварительный и сопутствующий нагрев.
	

	
	3
	Классификация дефектов и видов контроля качества готовых деталей, узлов, изделий.
	

	
	4
	Основные виды дефектов и причины их возникновения. Влияние их на снижение прочности 
	

	
	
	сварного соединения. Способы исправления дефектов.
	

	
	5
	Неразрушающие виды контроля качества сварных соединений и изделий.
	

	
	6
	Сварка трубных конструкций, изготовленных разными диаметрами и толщиной
	

	
	7
	Ручная дуговая сварка стыков неповоротных труб различного диаметра и толщины стенки.
	

	
	8
	Требования электро- и пожарной безопасности при выполнении сварочных работ. 
	

	
	Практические занятия
	10

	
	1
	Выбор контроля качества внешним осмотром и измерениями.
	

	
	2
	Исследование микроструктуры различных участков сварного соединения.
	

	
	3
	Выбор режима сварки и порядка выполнения швов и монтажных стыков решетчатых конструкций (фермы, стойки, решетки и др.) из фасонного проката.
	

	
	4
	Выбор порядка выполнения швов монтажных стыков прокатных балок.
	

	
	5
	Выбор режима сварки стыков труб с поворотом покрытыми электродами.
	


	1
	2
	3

	Учебная практика УП 04.01

Виды работ:
Слесарные работы.
1. Организация рабочего места. Разметка плоскостная.
2. Рубка  и резка металла.
3. Правка и гибка металла.
4. Опиливание металла.
5. Сверление и зенкерование. 

6. Нарезание резьбы.

Электромонтажные работы.
7. Организация рабочего места. Выбор и подготовка припоев флюсов и деталей к пайке. 

8. Пайка электрическим паяльником.

9. Подготовка деталей к лужению. Лужение.

10.Выполнение соединений: скруткой, кольцом, бандажом, и с помощью наконечника.

Выполнение электрогазосварочных работ.

11. Подготовка металла под сварку, разделка кромок, сборка на прихватках.

12.Выбор режима ручной дуговой сварки.

13. Сборка пластин под сварку: встык, в угол, в тавр и внахлестку в наклонном, вертикальном и горизонтальном положении швов.

14. Наплавка валиков на наклонную пластину снизу вверх, сверху вниз и по окружности.

15. Сварка в один и несколько слоев пластин в различных пространственных положениях.

16. Сварка пластин в защитных газах.

17. Выбор режима газовой сварки.

18. Сварка пластин левым и правым способом.

19. Резка профильного металла.

Демонтажно-монтажные работы. 
20. Организация рабочего места. Выбор инструмента и приспособлений. 

21. Разборка и сборка механизмов и систем двигателя. 

22. Разборка и сборка электрических и электронных систем.

23. Разборка и сборка механизмов и агрегатов трансмиссии.

24. Разборка и сборка подвески, колес и шин автомобиля. 

25. Разборка и сборка рулевого управления и тормозной системы.

26. Разборка и сборка кузовов, кабин и платформ.
	216


	1
	2
	3

	Производственная практика ПП 04.01

Виды работ:
1. Организация рабочего места. Выбор инструмента и приспособлений. 

2. Подготовка автомобиля к ремонту.

3. Слив охлаждающей жидкости, бензина, масла, трансмиссионных масел с автомобилей и их утилизация.

4. Снятие узлов и агрегатов с автомобиля.

5. Разборка узлов и агрегатов автомобиля.

6. Сборка узлов и агрегатов автомобиля.

7. Установка агрегатов и узлов на автомобиль.
Дифференцированный зачет

	144

	Промежуточная аттестация – экзамен 
	6


3. условия реализации РАБОЧЕЙ программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация рабочей программы требует наличия слесарной, электромонтажной, демонтажно-монтажной и ремонтной мастерских.  

Оборудование слесарной мастерской:

· слесарные верстаки по количеству обучающихся;

· рабочее место мастера производственного обучения;

· демонстрационной верстак мастера производственного обучения;

· станок вертикально-сверлильный;

· станок заточной;

· слесарный инструмент по количеству обучающихся;

· установка для нагрева паяльников;

· инструктивно - технологические карты на выполнение слесарных работ;

· комплект учебно-наглядных пособий.

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест:

· комплекты слесарных инструментов по количеству рабочих мест;

· комплекты измерительных инструментов по количеству рабочих мест;

· дрели электрические ручные по количеству рабочих мест;

· наборы сверл, разверток и зенковок;

· приспособления для выполнения заклепочных соединений;

· приспособления для притирки клапанов;

· паяльники по количеству рабочих мест;

· наборы припоев и флюсов;

· методические пособия. 
Оборудование электромонтажной мастерской:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· рабочее место преподавателя;

· электромонтажные столы;

· набор слесарных инструментов;

· набор измерительных инструментов;

· набор электромонтажных приспособлений (индикатор напряжения, клещи токоизмерительные, мегаометр, тестер др.);

· комплект учебно-методической документации.

Технические средства обучения:

· автоматизированное рабочее место преподавателя.

Оборудование демонтажно-монтажной мастерской:

· рабочее место преподавателя; 

· рабочие места по количеству обучающихся, ученическая доска;

· автомобиль ВАЗ 21 06, ГАЗ 33 07, ЗИЛ 45  02;

· подъёмник, компрессор, подкатной домкрат, трансмиссионная стойка;

· вытяжка для отработавших газов;

· ящик с набором инструментов;

· переносная лампа;

· комплект демонтажно-монтажного инструмента и приспособлений;

· набор контрольно-измерительного инструмента и приспособлений (прибор для регулировки света фар, компрессометр, прибор для измерения давления масла, прибор для измерения в топливной системе, штангельциркуль, микрометр, нутрометр, набор щупов);
· верстаки с тисками.    
Оборудование ремонтной мастерской:

· подъёмник.

· подкатной домкрат.

· трансмиссионная стойка.

· вытяжка для отработавших газов.

· ящик с набором инструментов (гайковёрт пневматический, набор торцовых головок, набор ключей, молоток, плоскогубцы, кусачки, набор отвёрток и выколоток, набор шестигранников).

· диагностическое оборудование (система компьютерной диагностики, мультиметр, осциллограф, компрессометр, люфтометр, эндоскоп, газоанализатор, пуско-зарядное устройство, вилка нагрузочная).

· переносная лампа.

· комплект демонтажно-монтажного инструмента и приспособлений.

· набор контрольно-измерительного инструмента и приспособлений (прибор для регулировки света фар, компрессометр, прибор для измерения давления масла, прибор для измерения в топливной системе, штангельциркуль, микрометр, нутрометр, набор щупов).
 4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Виноградов, В. М. Устройство, техническое обслуживание и ремонт автомобилей: учебное пособие / В. М. Виноградов. – Москва: КУРС: ИНФРА-М, 2020. – 371, [1] с.: ил. – (Среднее профессиональное образование).
2. Стуканов, В. А. Устройство автомобилей. Сборник тестовых заданий: учебное пособие / В. А. Стуканов. – Москва: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2020. – 191 с.: ил. – (Профессиональное образование). 

3. Электронные системы управления работой дизельных двигателей: учебное пособие / М. Ю. Карелина, И. Н. Кравченко, А. В. Коломейченко [и др.] ; под редакцией С. И. Головина. – Москва: ИНФРА-М, 2020. – 158, [1] с.: ил. – (Среднее профессиональное образование).

4. Электронные системы управления работой дизельных двигателей: учебное пособие / М. Ю. Карелина, И. Н. Кравченко, А. В. Коломейченко [и др.]; под редакцией С. И. Головина. – Москва: ИНФРА-М, 2020. – 158, [1] с.: ил. – (Среднее профессиональное образование).

5. Стуканов, В. А. Основы теории автомобильных двигателей и автомобиля: учебное пособие / В. А. Стуканов. – Москва: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2020. – 367 с.: ил. – (Среднее профессиональное образование).

6. Митрохин, Н. Н.Ремонт и утилизация наземных транспортно-технологических средств: учебник / Н. Н. Митрохин, А. П. Павлов. – Москва:Юрайт, 2020. – 571 с. – (Профессиональное образование).

7. Савич, Е. Л. Ремонт кузовов легковых автомобилей: учебное пособие / Е. Л. Савич, В. С. Ивашко, А. С. Савич. – Минск: Новое знание; Москва: ИНФРА-М, 2020. – 319, [1] с.: ил.

8. Технология ремонта машин: учебник / В. М. Корнеев, В. С. Новиков, И. Н. Кравченко [и др.] ; под редакцией В. М. Корнеева. – Москва: ИНФРА-М, 2020. – 314 с.

9. Стребков, С. В. Технология ремонта машин: учебное пособие / С.В. Стребков, А.В. Сахнов. – Москва: ИНФРА-М, 2021. – 246 с. – (Среднее профессиональное 
9. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учебник /Ю.Т. Чумаченко, Г.В. Чумаченко. – 2-е изд., стереотип. – М.: КНОРУС, 2020. – 294 с. – (Начальное и среднее профессиональное образование).

10. Ткачева Г.В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности: Учебно-практическое пособие / Ткачева Г.В., Алексеев А.В., Васильева О.В. — М.: КноРус, 2020. — 131 с.

12. Сафиуллин Р.Н. Эксплуатация автомобилей: Учебник для СПО /Р.Н. Сафиуллин, А.Г. Башкардин - 2-е изд., испр. и доп. - М.: Юрайт, 2020 – 204 с.
Дополнительные источники:

1.Приемка в ремонт, ремонт и выпуск из ремонта кузовов автомобидей ВАЗ предприятиями автотехобслуживания. Технические условия. (ТУ4538-140-00232934-98) (действующий документ).

2. Технологические карты, нормы времени на текущий и постовой ремонт автобусов НефАЗ 5299, выпускаемых на шасси КамАЗ-5297.

3. Технологические карты по текущему ремонту автомобилей марки «КамАЗ», моделей: «5320, 5410, 5511, 4310, 43105» и их модификаций (5 частей).

4. Типовая технология выполнения регламентных работ ежедневного первого, второго и сезонного технических обслуживаний автомобиля «ЗиЛ-4331».

5. Системы распределенного впрыска топлива автомобилей ВАЗ - устройство и диагностика. Технология технического обслуживания и ремонта.

6. Электронная система управления двигателем автомобилей семейств LADA 110, LADA  SAMARA, LADA 2105, 2107 с контроллером М73 ЕВРО-3 – устройство и диагностика.

7. Электронная система управления двигателем автомобилей семейства LADA PRIORA, LADA KALINA, LADA 4х4 с контроллером М7.9.7 ЕВРО-3 – устройство и диагностика

8. Нормы расхода топлива и смазочных материалов на автомобильном транспорте: Методические рекомендации – М.: ИНФРА-М, 2010г.

9. Автомобили ВАЗ. Технология ремонта, окраски и антикоррозийной 

защиты. Кузова. Часть 2.

10. Автомобили ВАЗ.  Технология снятия и   установки.  Узлы и  агрегаты. Часть 1.

11.  Краткий автомобильный справочник. Том 1. Автобусы. 2002г. 2-е издание, исправленное и дополненное, 2007г.
12. Краткий автомобильный справочник.  Том 2.  Грузовые автомобили, 2009г.

13. Краткий автомобильный справочник.  Том 3. Легковые автомобили, в 2-х частях, 2009г.

14. Инструкция по техническому обслуживанию и уходу автобусов «Икарус -255».

15. Каталог Специальный инструмент и приспособления для технического обслуживания и ремонта автомобилей LADA.

18. Типовые нормы времени на текущий ремонт автомобилей семейства «КамАЗ» в условиях авторемонтных заводов.
.

4. Контроль и оценка результатов освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения самостоятельного выполнения обучающимися заданий, практических проверочных работ

	Результаты обучения

(освоенные умения в рамках ВПД)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Выполнение работ по профессии «Слесарь по ремонту автомобилей»
	Наблюдение и оценка при выполнении работ на учебной и производственной практике.

Оформленный дневник по учебной практике.

Выполнение комплексных и пробных работ.

Дифференцированный зачёт по МДК 04.01.

Дифференцированный зачёт по учебной практике.
Дифференцированный зачёт по производственной практике.

Экзамен по модулю
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