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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
1.1 Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

Учебная дисциплина «Основы слесарных, слесарно-сборочных работ» является обязательной часть общепрофессионального цикла примерной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 23.01.10 Слесарь по обслуживанию и ремонту подвижного состава.
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01-05, 09, ПК 1.1–1.3, ПК 2.1–2.21.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся осваивает элементы компетенций через осваиваемые знания и умения:
	Код ПК, ОК
	Умения
	Знания

	ПК 1.1–1.3

ПК 2.1–2.2

ОК 01-05, 09
	· Читать инструкционно-техническую документацию;

· составлять технологический процесс по чертежам.

· пользоваться инструкционно-технической документацией; контрольно- измерительным инструментом;

· производить вырубание крейцмейселем прямолинейных и криволинейных пазов и каналов

· производить правку листового, полосового и пруткового материала, правка (рихтовка)
закаленных деталей;

· сгибать детали из листового и полосового металла различной конфигурации, труб в горячем и холодном состоянии;

· распиливание квадратных, трехгранных и многоугольных отверстий.

· осуществлять опиливание металла; обработку отверстий и резьбовых поверхностей;

· шабрение, притирку и доводку, пайку, лужение, клепку, склеивание.
	· Основные понятия и определения технологических
процессов изготовления деталей и изделий;

· основные виды слесарных работ, технологии
их
проведения, применяемые инструменты и приспособления;

· основы резания металлов в пределах выполняемой работы;

· основные сведения о механизмах, машинах,
деталях
машин, сопротивлении материалов;

· слесарные операции, их назначения, приемы и правила выполнения;

· технологический процесс слесарной обработки;

· слесарный
инструмент
и приспособления, их устройства, назначения и правила применения;

· правила заточки и доводки слесарного инструмента;

· правила и приемов сборки деталей под сварку;

· технологическую документацию на выполняемые работы, ее виды и содержание;

· технологические процессы и технические условия сборки, разборки, ремонта, подналадки узлов, сборочных единиц и механизмов, испытания и приемки;

· подъемно-транспортное оборудование, его виды и назначения;
· правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола;

· допуски и посадки, классы точности, частоты;

· принципиальные схемы
средства  измерений;
· назначения и правила применения контрольно-измерительного инструмента


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	60

	в том числе:

	теоретические занятия
	20

	практические занятия
	20

	самостоятельная работа
	18

	Промежуточная аттестация проводится в форме дифференцированного зачета
	2


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практические занятия, лабораторная работа, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 Слесарное дело. Введение в профессию
	10
	

	Тема
1.1
Роль и место слесарных работ на железнодорожном транспорте. Рабочее место слесаря
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	Роль и место слесарных работ на железнодорожном транспорте. Техническое оснащение рабочего места слесаря. Организация и правила содержания рабочего места. Основные виды слесарных работ. Общие сведения о требованиях безопасности труда при выполнении слесарных работ.
	
	

	Тема
1.2 Основы измерения, допуски и посадки, квалитеты точности и параметры шероховатость
	Содержание учебного материала
	6
	

	
	Основные сведения о механизмах, машинах, деталях машин, сопротивлении материалов. Основные
	
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и изделий. Инструкционно-
	
	

	
	техническая документация. Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов. Основные понятия по метрологии. Средства измерения и контроля линейных и угловых величин. Основные принципы построения системы допусков и посадок. Порядок выбора и назначения квалитетов точности и посадок.

Влияние   шероховатости   поверхностей   на   работоспособность   деталей.   Назначение  и  правила
	
	

	
	применения контрольно-измерительного инструмента. Принципиальные схемы средств измерений
	
	

	
	В том числе, практических занятий
	4
	

	
	 Практическое занятие №1. Измерение размеров детали.
	
	

	Тема 1.3. Слесарные
	Содержание учебного материала
	2
	

	операции. Слесарный инструмент и конструкционные материалы
	
	
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	Слесарные операции, их назначение, приемы и правила выполнения. Конструкционные материалы. Черные металлы. Цветные металлы и сплавы. Инструментальные материалы. Технологический процесс слесарной обработки. Слесарный инструмент и приспособления, их устройства, назначение и правила применения. Правила заточки и доводки слесарного инструмента
	
	


	1
	2
	3
	4

	Раздел 2 Подготовительные операции слесарной обработки
	10
	

	Тема 2.1 Разметка
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	Инструменты, приспособления и материалы, применяемые при разметке. Подготовка поверхности

заготовок под разметку. Приемы выполнения разметки. Механизация разметочных работ.
	
	

	Тема 2.2 Рубка, резка, правка и гибка металла
	Содержание учебного материала
	8
	ОК 1-5, 9-11;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	Инструменты, применяемые при рубке. Основные правила и способы выполнения работ при рубке. Ручные и механизированные инструменты. Требования безопасности при рубке металла. Инструменты и приспособления, применяемые при резке. Правила выполнения работ при резании материалов. Ручной механизированный инструмент. Стационарное оборудование для разрезания металлов. Требования безопасности при резке металла. Инструменты и приспособления, применяемые при правке. Основные правила выполнения работ при правке. Механизация при правке. Инструменты, приспособления и материалы, применяемые при гибке металла. Механизация работ при гибке металла.
	
	

	
	В том числе, практических занятий
	
	

	
	Практическое занятие № 2 Разметка и резка заготовки    
	4
	

	
	Практическое занятие №3. Гибка заготовки. 
	2
	

	Раздел 3 Размерная слесарная обработка
	8
	

	Тема 3.1 Опиливание металла. Распиливание и припасовка
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	Инструменты, применяемые при опиливании. Приспособления для опиливания. Подготовка поверхностей и основные виды и способы опиливания. Правила ручного опиливания плоских, вогнутых и выпуклых поверхностей. Механизация работ при опиливании. Инструменты для механизации опиловочных работ. Правила выполнения работ при механизированном опиливании. Требования безопасности при опиливании металла. Основные правила распиливания и припасовки деталей
	
	

	
	В том числе, практических занятий
	

	
	Практическое занятие № 4 Зачистка заусенцев и кромок деталей.
	2
	


	1
	2
	3
	4

	Тема 3.2 Обработка отверстий
и резьбовых поверхностей
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	Сверление, зенкерование, зенкование, развертывание отверстий. Инструменты и приспособления, применяемые при получении отверстий. Заточка инструмента. Приспособления для установки инструментов и заготовок. Оборудование для обработки отверстий. Правила безопасности при сверлении. Режимы резания и припуски при обработке отверстий. Техника безопасности при обработке отверстий. Резьба и ее элементы. Типы и системы резьбы. Инструменты и приспособления для нарезания внутренней резьбы. Инструменты для нарезания наружной резьбы. Накатывание резьбы. Подготовка стержней и отверстий для создания резьбовых поверхностей. Правила обработки наружной и внутренней резьбовых поверхностей
	
	

	
	В том числе, практических занятий
	

	
	Практическое занятие № 5 Нарезание резьбы. 
	2
	

	Раздел 4 Пригоночные операции слесарной обработки
	4
	

	Тема 4.1 Шабрение. Притирка и доводка
	Содержание учебного материала
	4
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	Сущность и назначение шабрения. Заточка и доводка шаберов. Основные приемы шабрения. Механизация шабрения. Требования безопасности при шабрении. Притирочные материалы и смазочные вещества, используемые при притирке и доводке. Инструменты и приспособления. Проверка качества. Механизация притирочных и доводочных работ. Требования безопасности при выполнении работ по притирке и доводке
	
	

	
	В том числе, практических занятий
	2
	

	
	 Практическое занятие № 6 Притирка поверхностей деталей. 
	
	


	Раздел 5 Сборка разъемных и неразъемных соединений
	8
	

	
	Содержание учебного материала
	6
	

	Тема 5.1 Пайка, лужение металла. Клепка. Склеивание
	Сущность пайки. Припои и флюсы. Инструменты для пайки. Виды паяных соединений. Правила выполнения работ при пайке мягкими припоями электрическими паяльниками. Пайка твердыми припоями. Подготовка места спая к пайке (очистка поверхности, пригонка, фиксация заготовок, нанесение флюса и припоя). Инструменты для нагрева места спая. Основные правила пайки твердыми припоями. Правила безопасности труда при пайке. Назначение лужения. Очистка и обезжиривание заготовок. Покрытие поверхности заготовок флюсом. Нагревание заготовок. Лужение погружением и растиранием. Требования безопасности труда при лужении. Типы заклепок и заклепочных швов. Инструменты и приспособления для ручной клепки. Механизация клепки. Виды и причины брака при клепке. Техника безопасности. Подготовка поверхности к склеиванию. Выбор и подготовка клея. Нанесение клея на склеиваемые поверхности. Выдержка нанесенного слоя клея. Сборка соединяемых заготовок. Выдержка соединения при определенной температуре и давлении. Очистка шва от подтеков

клея. Контроль качества клеевых соединений
	
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	В том числе, практических занятий
	4
	

	
	Практическое занятие №7 Соединение заготовок методом ручной клепки.

 Практическое занятие № 8 Пайка проводов и разъемов.
	
	

	Тема 5.2 Слесарные механосборочные работы
	Содержание учебного материала
	2
	ОК 01-05, 09;

ПК 1.1–1.3

ПК 2.1, ПК 2.2

	
	Технологический процесс механосборочных работ. Основные понятия и определения технологических процессов изготовления деталей и изделий. Технологические процессы и технические условия сборки,

разборки. Правила и приемы сборки деталей под сварку
	
	

	Промежуточная аттестация - дифференцированный зачет
	2
	

	Всего
	
	42
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины предусмотрены следующие специальные помещения:
Слесарная мастерская

· рабочие места для обучающихся и рабочее место преподавателя;

· верстаки слесарные однотумбовые с экранами и тисами;

· сверлильный станок;

· ножницы рычажные;

· станки точильно-шлифовальные;

· станок заточной;

· шкаф для спецодежды;

· комплекты слесарного инструмента;

· плита для правки,

· плита для притирки,

· ручной сверлильный инструмент,

· электрический переносной шлифовальный станок,

· винтовой пресс,

· домкраты,

· плакаты и наглядные пособия;

· комплект учебно-методической документации.

3.2. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендованные ФУМО, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.
3.2.1. Печатные издания

1. Покровский Б.С. Общий курс слесарного дела: учеб. пособие /Б.С. Покровский, Н.А. Евстигнеев.‑ 10-еизд., стер. М.: Издательский центр «Академия», 2017.-  80 с.

2. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/Б.С. Покровский. – 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 208 с.

3. Покровский Б.С. Слесарно-сборочные работы: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/Б.С. Покровский. – 12-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 352 с.

3.2.2. Дополнительные источники
1. Покровский Б.С. Скакун В.А. Слесарное дело: Альбом плакатов. М.: Издательский центр «Академия»,2009. – 30 шт.

2. Покровский Б.С., Скакун В.А. Справочник слесаря. М.: Издательский центр «Академия», 2008.-384с.
Самостоятельные работы -18 часов

1. Ответить на вопросы.  Начертить схему рабочих зон на рабочем месте.

2. Дополнить конспект: Порядок выбора и назначения квалитетов точности и посадок.

3. Дополнить конспект; «Основные правила выполнения работ при рубке».        
4. Дополнить конспект: «Правила заточки и доводки слесарного инструмента».

5.   Составить таблицу: Дефекты при разметке причины их возникновения и способы предупреждения.     
6. Составить таблицу: Дефекты при рубке причины их возникновения и способы предупреждения.    
7. Дополнить конспект «Основные правила выполнения работ при рубке».   

8. Дополнить конспект «Основные правила выполнения работ при резке». 
9. Дополнить конспект: «Выбор напильников в зависимости от размеров и формы деталей».

10.   Дополнить конспект: «Правила ручного опиливания». 
11.  Составить таблицу: Дефекты при опиливании, причины их возникновения и способы предупреждения.

12. Составить таблицу: Дефекты при сверлении, причины их возникновения и 
способ предупреждения.  

13.  Составить таблицу: Причины поломки сверл и способы предупреждения.
14. Дополнить конспект: «Типы заклепок и заклепочных швов».   

15. Дополнить конспект: «Подготовка поверхности к склеиванию».

16. Дополнить конспект: «Подготовка поверхности под сварку».
17. Дополнить конспект: «Виды и причины брака при клепке».
18. Дополнить конспект; «Подготовка поверхности под сварку»

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины

	· основных видов слесарных работ

· устройства универсальных и специальных приспособлений и средней сложности контрольно-измерительного инструмента

· допусков и посадок

· квалитетов точности и параметров шероховатости
	· демонстрировать знания основных методов расчета и измерения параметров электрических, магнитных и электронных цепей

· номенклатуру компонентов автомобильных электронных устройств

· методов электрических измерений

· устройства и принципов действия электрических машин
	Все виды опроса, тестирование, оценка результатов выполнения практических работ

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины

	· применять приемы и способы основных видов слесарных работ

· использовать наиболее распространенные приспособления и инструменты
	· производить измерения с целью проверки состояния электронных и электрических элементов автомобиля с применением электроизмерительных приборов;

· осуществлять подбор элементов электрических и электронных схем в соответствии с заданными

параметрами.
	Оценка результатов выполнения практических занятий
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